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METALLDRUCKEREI

Flache Boden

iD = Werkzeugmal
r = siehe Tabelle
H = gemaB Kundenanforderung
jedoch nur bis zu einer maxi- Aus allen Blechgiiten, die fiir
malen Héhe gemaB Tabelle die plastische Kaltformgebung
geeignet sind.
Boden aus Edelstahlwerkstoff
45 290 1,5 30

1.4571) in Wandstarken (je

5
= 1 ™ 295 5 " nach Material & Durchmesser)
von 0,8 - 5,0 mm.
" > 45 296 30 45 Boden aus anderen
96 L 15 300 2 40 Werkstoffen, Wandstarken,
100 5 45 313 1 40 Lochbilder oder Kunden-
130 2 40 319 40 60 wiinsche auf Anfrage.
136 12 40 320 2 20 Kantenbearbeitung zur
164 1 30 329 48 90 SchweiBnahtvorbereitung
177 2 35 335 3 25 gemaB Bordkantenformen-
180 10 80 342 15 45 tbersicht.
Falls geschweiBte Ronden
188 2 200 344 16 50 X .
angeliefert werden, miissen
192 2 30 350 > 40 die SchweiBnahte
196,6 30 60 351 10 30 planeben zum Grundmaterial
200 3 25 352 50 90 verschliffen sein.
200 30 60 355 2 30 Eine Garantie fiir vollige
206 2 30 358 8 40 Bodenebenheit kann nicht
216 15 55 362 2 50 Uibernommen werden.
220 15 40 364 45 70 Hersteller-Zulassung nach AD
226 10 120 376 D 25 2000-|l\./|erk.t.)|att W.(.)./ TRD 100
vom TUV-Siid bestétigt.
234 50 100 378 10 25
236 2 50 379 30 60
236,6 35 60 388 3 25
240 2 250 395 2 45
245 2 25 401 5 50
1 408 2 50
5 a1 12 40 (Stand 10/2023)
1 418 10 40
420 30 50 Jakob Hommel GmbH
Metalldriickerei
424 3 25 IndustriestraBe 15
D-73337 Bad Uberkingen-Hausen
430 25 60 Telefon +49(0) 7334 / 9609-0
441 25 50 Telefax +49(0) 7334 / 9609-29

E-Mail: info@hommel-gmbh.de
444 3 50 www.hommel-gmbh.de

klich darauf hin, dass es sich bei allen Angaben der Bodenliste (z. B. Durchmesser,
jervon keinen Mangel darstellen, auf den Anspriiche gestiitzt werden konnen.
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454 3 45 800 30 40
459 30 60 803 2 50 0 M M E
466,4 15 60 815 2 30
471 2 50 816 3 40 METALLDRUCKEREI
488 5 30 822 2 35
495 2 30 835 2 60
496 3 25 840 40 60 Flache Boden
500 2 40 844 50 60
505 1 35 849 2 20
525 5 35 852 5 35
536 2 35 868 1 15
536 25 50 883 15 45
544 30 60 884 50 100
545 2 45 885 15 45
546 30 55 888 1 15
556 15 60 890 2 23
570 1 30 892 31 55
574 3 60 896 5 60
\ 588,5 92 100 908 1 15
595 25 60 926 10 20
' 596 5 40 928 1 15
596 30 55 937 1 35
600 2 40 948 1 15
605 2 60 948 10 20
617 2 35 972 10 20
624 2 50 994 10 20
627 2 40 994 12 40 iD = Werkzeugmal
628 2 50 1000 60 150 r = siehe Tabelle
632 2 40 1016 2 45 H = gemaB Kunden-
\ 643 1 30 1030 30 anfor.derung.; jedoch _
644 30 60 1033 2 50 nur bis Z.ll,l elner I’T:aXI-
malen Hohe gemaB
646 30 50 1034 9 35 Tabelle
647 2 30 1034 20 35
652 2 45 1045 35 50 Bordkantenformen-Ubersicht
663 10 40 1073 18 30 Form: Form:
679 2 20 1095 10 40 I,;gﬁht ;’Ug::‘
694 2 30 1150 10 40
707 3 30 1200 10 100 % @
715 2 60 1240 30 50
722 3 30 1290 5 100 Falls erforderlich passen wir die
Kante nach Kundenwunsch an.
745 5 40 1342 25 50
770 1 35 1353 5 90 (Stand 10/2023)
776 4 35 1388 5 20
789 > 45 1397 8 50 Jakob Hommel GmbH
790 3 30 : 1591 30 50 Metalldriickerei
IndustriestraBe 15
792 31 55 1650 5 50 D-73337 Bad Uberkingen-Hausen
w4 5 s s wn L0050
793 30 55 : E-Mail: info@hommel-gmbh.de
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; *A rstehen sic ir weisen ausdrticklich darauf hin, dass es sich bei allen Angaben der Bodenliste (z. B. Durchmesser,
aBe hande bweichuna iervon keinen Mangel darstellen, auf den Anspriiche gestiitzt werden konnen.




